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EIN TEIL VON LEONHARD KURZ Stiftung & Co. KG
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KURZ DIGITAL
AT A GLANCE

BCC im Aufbau

Intelligente Custom KI & Softwarelésungen
fur Industriekunden weltweit.

3 KURZ DIGITAL



LEISTUNGSPORTFOLIO

Kinstliche Intelligenz
klassisch, generativ

Datenanalyse

Computer Vision

Al & Data Solutions

Technologieberatung

Design / Usability

SW-Architekturen

Consulting

Software-Development
Web, Backend, Cloud

Software-Development
i0S, Android

Software-Support

Entwicklung




Kl  KLASSISCH VS. GENERATIV

Wir entwickeln maf3geschneiderte Kl Losungen und kdnnen auf Wunsch beide Anséatze kombinieren.

!
L=
t e

F1%
KLASSISCHE KI

Maschinelles Lernen fir die Produktion

STRUKTURIERTE DATEN
z.B. Zahlen und Regeln

MACHINE LEARNING MODELLE
z.B. Random Forest Regression, Tensorflow

PROZESSOPTIMIERUNG
PREDICTIVE MAINTENANCE
QUALITATSKONTROLLE & PROGNOSE

Klassische Kl bringt Effizienzgewinne bei
wiederholbaren, strukturierten Aufgaben.

(L

Bp

®

GENERATIVE KI

Kl zur effizienten Zusammenarbeit & Wissensspeicher

UNSTRUKTURIERTE DATEN
z.B. Text, Bild, Sprache

LARGE LANGUAGE MODELLS
z.B. Copilot, ChatGPT, DeepSeek

TEXTERSTELLUNG
AUTOMATISIERUNG VON AUFGABEN
RECHERCHE & WISSENSMANAGEMENT

Generative Kl ermoglicht schnelle Innovation,
spart Zeit bei Kommunikation und Wissensarbeit.




PORTFOLIO INDUSTRY SOLUTIONS

B

KNOWLEDGE ENGINEERING

Automatisierung manueller Workfllows, Entscheidungsvorbereitung & Wissensspeicher

CUSTOMIZED SOFTWARE TOOLS

e —

o1 Individuelle Softwareldsungen
LQ* fur alle Unternehmensbereiche
St

PRODUCTION ENGINEERING

Software, Machine Learning & Kl fur die Produktion

Predictive OPTIMISATION
L Predictive QUALITY

Predictive ENERGY

Predictive X




KURZ DIGITAL
WO LAUFT DIE SOFTWARE / KI IN DER INDUSTRIE?

IN DER CLOUD

Auf einem Cloud Server

e

ON-EDGE

Auf der jeweiligen Komponente

ON-PREMISE

Innerhalb des Unternehmens
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START IM PROBLEM NICHT IN DER TECHNOLOGIE
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Daily Production Report

Scsing topur | _Sewing Outowt | Feishiog Pading

SAP (ERP)

A

Maschine / Intouch

HMI Prozesssteuerung
Problem .

MES

m% rode| . | e [0

3583 a5

nnnnn

O

o Priuflisten

QIS

EXCEL

Gibt es Aufzeichnungen zu dem Vorgehen?
Wo kann ich diese Informationen finden?
Werden diese Daten heute schon genutzt?
Konnte hierin die Losung zu finden sein?




VORGEHENSMODELL

A zur Aufnahme der Probleme, Use Cases, Anforderungen, Datenstruktur, prozessualen und technischen
Rahmenbedingungen empfehlen wir einen gemeinsamen Termin vor Ort.

A Im AnschluR3 kénnen wir in der Konzeptphase einen Prototyp entwickeln, der zur Problemlésung wird.
A Dieser kann nach positivem Impact zur fertigen Lésung weiterentwickelt werden.

Spezifisches internes
Know-How

i

Kunde
Konzept / Agile Software -

Prototyp entwicklung P Golive < Operation

Software Know-How

Zieldefinition Anforderungen Beauftragung Testing Ramp-Up
Problemstellung HW / SW Agiler WV / DV Implementierung Adaption
Lastenheft Architektur Kick-Off

Training
Potentielle Lésungen




Wert

KURZ DIGITAL
WIE FINDE ICH DIE RICHTIGEN ANWENDUNGSFALLE?

A Fokus auf PainPoints im Unternehmen.
A Priorisierung der Findings.

A Einstieg mit Low Hanging Fruits.

4

Dauer Implementierung

10
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PRODUCTION ENGINEERING

Maschinen und SW-Systeme verbinden, Auftrags- und Prozessdaten sammeln, auswerten und speichern, Real-Time Uberw.

KURZProcessData Al Services

Real Time-Monitoring & Anomalie Erkennung Predictive Quality & Predictive Maintenance

P | ERP System
KURZ Machine Insight Services = JOBS
o
ol < RESULTS
JOB - B e :
I 1ooLs o |8 » Control Center
c PROBLEMS
Data Storage Al-Modules %
— PARTS PROCESS DATA DATA
- B
— OPC UA Connector - Dashboards
Verkiirzte Riistzeiten Auto Produktionsstart @ Vernetzung & Spelcher@ V Auflidsen von Datensilos
v_ v v_ v_ V Analysen auf Knopfdruck
Machine 1 Machine 2 Machine 3 Machine N
V Datenbasierte Optimierung

V Effizienzsteigerung

11



PRODUCTION ENGINEERING MACHINE INSIGHT SERVICES

eI\
- -‘,“
Today’s production machine controfs

https:// www.youtube.com /watch?v = uURSHEdH6hg

12



PRODUCTION ENGINEERING SHOPFLOOR

KURZ Shopfloor (Fiirth) KU RZ

< 2022-09-23 >

O OwKk OAK/CK OTK OSM O KM/UM

‘ hil ‘ ‘ Laufi PLAN ‘ ‘ Laufmeter IST ‘ ‘ Produktion ‘ ‘ Umbau ‘ ‘ Stillstandsgriinde ‘ | Abbruch ‘ ‘ Kommentar & ‘
GM16 Vd 30.000 48.000 53,65% O
LM17 v 18.000 30.000 4841% 1,19% O
Lm22 v 4.000 15.000 20,71% O
LMO07 Va 0 0 O
LM14 Vi 29.000 36.000 71.27% 2,06% O
AK11 Vi 6.000 16.000 19,13% 0
AK14 v 0 0 O
CKO03 Vi 32.000 0 0O
KM621 i 0 0 O
um3s 7 0 0 O
WK11 Va 7.000 13.000 70,32% 0
WK14 i 11.000 28.000 62,70% O
WK32 7 0 0 0,40% 0O
WKO07 7 0 0 0O

WK30 a 8.000 13.000 82,14% O




DIGITALIZATION & PROCESS KURZ COMPARE VIDEO

Vergleichbarkeit schaffen: Unterschiede mehrerer gefertigter Teile & Produktionslaufe auf Knopfdruck

[URZ Compare KURZ \g

Produktionslauf 1 | ‘ Produktionslauf 2 ‘ \ Produktionslauf 3 I ‘ Produktionslauf 4 |
Kontrollnummer $206065601 $20606550 Maschinendaten
Beginn 2020-09-08 09:01:02 2020-09-08 06:01:59 - @\|
Ende 2020-09-08 15:08:02 2020-09-08 09:00:59 =
Abweichung Machinendaten: 5 %
Kontrolinummer 5206065601 | ‘ 5206065501 Daver 6:07.00 #5900 g
Material LUXOR MSU 220 LUXOR Msu  Meterzahler 5.054,02 817413 4.613.89 Nur Unterschiede anzeigen
Materialnummer 13125258 13125258 Geschwindigkeit it 17951 01 Historian Daten anzeigen
Losemittelkonzentration Trockner A 108 11,59 06
|Auftragsnummer 012000178153 0120001781
X Lésemittelkonzentration Trockner B 28,35 27,34 074
|Ablosekraft 24,04 20,45
Lésemittelkonzentration Trockner C 09 09
Pragebewertung 6,6 6.9
Lésemittelkonzentration Trockner E 17,5 17,72 041
Restfeuchte -
Lésemittelkonzentration Trackner F 19 185 023
- Grundieilzn Losemittelkonzentration Trockner G 1,59 1,09 034
lrbeitsplatz LM54 LM54 Lésemittelkonzentration Luftdusche 2.1 05 05
Beginn 2020-09-10 20:42:36 2020-09-101 LOsemittelkonzentration Luftdusche 2.2 03 03
Ende 2020-09-10 21:43:36 2020-09-10 1 Losemittelkonzentration Luftdusche 3.1 12 12
Dauer 1:01:00 117:00 Lésemittelkonzentration Luftdusche 3.2 01 01
Lo ion Bod! bluft DW1 19 19
Geschwindigkeit 350 350 -
L] L]
Darstellung Abweichung in Prozent angeben
Rasterwalze 31-K60/8 31-K60/8
|Gewicht 1,51 1,56
Lack G SG00007 G SG00007
Lack-Charge 0114198857 0114198857
Viskositat 52 52
Festkérper 22,05 22,05
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DIGITALIZATION & PROCESS KURZ COMPARE VIDEO

Vergleichbarkeit schaffen: Unterschiede mehrerer gefertigter Teile & Produktionslaufe auf Knopfdruck

URZ Compare KURZ @

$206065600 ‘ l $206065500 ‘ l [ |
Produktionslauf 1 I ‘ Produktionslauf 2
0010 - Lackieren
Kontrollnummer $206065601 $206065501 !
Polyester Charge 0113927710 0113927714
Polyester Lieferanten Charge 550145767 550145758
Druckwerk 01
Kontrollnummer 5206065601 I ‘ $206065501 —
Lack-Charge 0114184444 0114191511 [ A
Material LUXOR MSU 220 LUXOR MSU 220 @
Druckwerk 02
Materialnummer 13125258 13125258 ruckwerk 0 Abweichung Machinendaten: 2 %
Gewicht 1,02 1,06 .
uftragsnummer 012000178153 012000178153
q Nur Unterschiede anzeigen
fblosekraft 2404 20,45 Maschinendaten Historian Daten anzeigen
Pragebewertung 66 69 Meterzahler 5.054,02 817413 461389
Restfeuchte . Lésemittelkonzentration Trockner A 10,8 11,59 06
Losemittelkonzentration Trockner B 2835 27,34 0,74
*)04-0 - Grundierlan Losemittelkonzentration Trockner F 19 185 0,23
|Arbeitsplatz LM54 LM54 Losemittelkonzentration Trockner G 1.59 1,09 034
Beginn 2020-09-10 20:42:36 2020-09-10 17:31:43 Abluft DW1 482412 41732 BA5.04
Abluft DW2 6.048,94 5.682,09 139,03
Ende 2020-09-10 21:43:36 2020-09-10 18:48:43
Bodenabluft DW4 1.904,27 1.997
Dauer 1:01:00 1:17:00
Gesamtabluft 207783 20.258,07 8602
|Geschwindigkeit 350 350
Raumfeuchte Halle 42,31 34,61 045
Druckwerk 02 Viskositdtsmessung DW4 28,03 29,27
.
— Nur Unterschiede
|Gewicht 1,51 1,56
Lack G SG00007 G SG00007
Lack-Charge 0114198857 0114198857 0030 - Bedampfen
Viskositat 52 52
Festkarper 22,05 22,05

15



PRODUCTION ENGINEERING DIGITAL TWIN

Baustein: Fehlervisualisierung

Um gezielt Probleme zu l6sen, muss das produzierende Unternehmen genau wissen, wo welche Fehler aufgetreten sind

VZu jedem Bauteil wird ein digitaler AFehlerzwillingfi gen
V Basis Maschinenalarme, -parameter, Messdaten und optischen Prifungen

V Analyse von Ubergangstellen von i.O. Teilen zu n.i.O Teilen i Qualitat wird optimierbar und prognostizierbar

V Zustand eines Bauteils durch die verschiedenen Produktionsphasen detailliert nachvollziehbar

- — KURZ Inspect KURZ \Eﬁ
Mk = 'ﬁ' ' q

< 13115323 0020 Bedampfen - AKSO » 2024-01-01 bis 2024-02-21 11 Kontrolinummern

- q ut schvecnt
AN v = o — ’ VakuumiogathmischLOG] e @ e o _»
S J % o 8 082 OB 086 s 082 )
1l 5 Steigungsrate Drahtgeschwindighet mmvmin 2] .
g 380,00 440,00 500.00 560.00 620056800 380 0k
Vakuum Wicketammer logarthmisch [LOG] o 8 s e
g
Vakuum Beschichtur ingskammer logarithmisch [LOG] L
251 -3
Gesamgewchiom] @ sebe. _® B —
2 2 AOREIN245 248 235 238 240 2T 2
Gescrwinaigred (vs) P v me e
08 922 “UBENART 1000 1030 853 922 WWESam 1
12
Daver [min] | st /4‘@*'7 S
300 4260_4I075V80 5640 6100 3800 4260 4720 5180 5640 61
Lagerdauer (] AKS0 Bedamplen - LMS02 Grundieren @ S @@ .
« 7NN B Tad 9528 11 =

Zug Autwicider [N] e S
28091 202 ST 29015

Lagerdauer (] LMSO1 Lackieren - AK50 Bedamplen

Drehmoment Autwickiermotor (Nm)

Cluster-Analyse: zeigt Fertigungsgrenzen

16



PRODUCTION ENGINEERING DIGITAL TWIN

Optimale Produktionsparameter finden (Maschinenrezept) i Gutteile und Schlechtteile im Vergleich

KURZ Inspect KU RZ Kg

< 13115323 » 0020 Bedampfen - AKSO » 2024-01-01 bis 2024-02-21 > 15 Kontrollnummern

SUIWRI L LUy MUWILRIT (1Y) " hd -

450.Q0 450.11 45 2 450.42 450.93 450.00 450.11 450.21460.32 450.42 450,53 ‘ @ ‘ ZielgrBe dndern
Soliwert Zug Aufwickler [N] o S g °

Verlust (gesamt)
270.40 272.00 274.00.276-00 278.00 280.40 270.00 272.00 274.00.276:00 278.00 280.00
Sollwert Zug Zugwalze [N] o= B L =
136.00 140.00 120.00 124.00 128.00 132.00 136.00 140.00

Steigungsrate Drahtgeschwindigkelt [mm/min*2) 5 & N 1 (V] J Parameter einschranken

380.00 440.00 500 20.00 680.00 380.40 440.00 500.00 560.00 620.00 680.00 f:/' e I B
Temperatur Beschichtungswalze [*C) ° - - 1 ¢ ‘) Irrelevante ans Ende
0 292 557 822 1087 1382 0 292 557 822 1087 1352 I,-—f’ 1 KI-Sortierung

Vakuum Beschichtungskammer logarithmisch [LOG] 'Y > _>_. . =
355 - : - 068 355 -298 “24Q_-183 -125 -0.68 == - . Cluster-Analyse
Vakuum logarithmisch [LOG) ™ L e————
-1.06 - - 080 -1 W =090 -085 -0.80 E o ! o Spalteneinteilung
Vakuum Wickelkammer logarithmisch [LOG] — | s : s Verlust (gesamt)
.uf . 075080 005 030 -145 -1.10-079-040 -005 030 L 3 3 )
Veriust (gesamt) L N -

oc% 484 726 968 1210 000 242 484 726 968 12.10
Veriust Inspektion L ® L]

000 157 313 470 626 783 000 157 313470626 783

Verlust Konfektion ® .
08 144 180 000 036 072108 144 180
Veriust Produktion E L ]

Darstellung der Parameter-StraBen :

17



PRODUCTION ENGINEERING DIGITAL TWIN

Optimale Produktionsparameter finden (Maschinenrezept) i Fertigungsgrenzen auf Knopfdruck

KURZ Inspect KU RZ Eg

< 13115323 » 0020 Bedampfen - AKS0 » 2024-01-01 bis 2024-02-21 > 11 Kontrollnummern

gut schiecht - N
Vakuum logarithmisch [LOG) e o o o » XU P ’ 2 ZielgréRe dndern
086 -085 -084 082 -0 80 -086 /085 -084 -082 -081 -080 e I i .
ontrolinummer
Steigungsrate Drahtgeschwindigkeit [mm/min*2] [ ] S e Sl
380.00 440.00 500.00 560.00 620.00-680/00 380.00 440.00 500.00 560.00 620.00 680.00 - e &
Vakuum Wickelkammer logarithmisch [LOG) o o A . @ @ -
- o~ -— - - — - L - )
145 -142 -140 fLEL ~T35/°032 -145 -142 -140 <137 -1.35 -132 — . “h ’ &) Parameter einschranken
Vakuum Beschichtungskammer logarithmisch [LOG] edie o Y P — - —
355 -353 J'i;f J46 -344 355 -353 A5 848 -346 -344 P . (o — () Irrelevante ans Ende
(;”. |m — - .. -n - -
= tlg/m] % L o - o ¥ J ﬂ Kl-Sortierung
235 238 zao\:gk 45 248 235 238 24 245 248
Geschwindigkeit [m/s] . - » - [ ‘) Cluster-Analyse
893 922 USESQ8T )0 1039 893 922 95881 10.10 10.39
Dauer [min) ° /0: e ° ‘) Spalteneinteilung
38.00 4260 S¥80 5640 6100 3800 4260 47.20 51.80 56.40 “61.00 Kontrolinummer
Lagerdauer [h] AK50 Bedampfen - LM502 Grundieren e - L d

X
1472 Q‘?G 5400 7964 9328 11292 1472 3436 5400 7364 93.28 11292

Zug Aufwickler [N) L] ) 2 0_,
289.91 20257206 1 33 302.93 289.91 292.51 295,12 29772 300.33 30293
Lagerdauer [h] LM501 Lackieren - AK50 Bedampfen < ® ! o L

262 531 8001070 1338 608 262 5317800 1070 1339 1808
Drehmoment Aufwickiermotor [Nm) e B . e

6927 71.26 B=T75.25 T1.25 7924 6927 7126 7326 7525 77125 7924

Cluster-Analyse: zeigt Fertigungsgrenzen =

18



PRODUCTION ENGINEERING DIGITAL TWIN

Baustein: Anomaly Detection und Predictive Maintenance

V Durch die erfassten optimalen Produktionsparameter kénnen Prozesse in Echtzeit Gberwacht werden
V Machine-Learning-Modelle laufen direkt an den Anlagen und analysieren die Parameter kontinuierlich
V Tritt eine Anomalie auf, werden Maschlnenbedlener bzw. Prozessingenieure umgehend informiert

V Potentielle Probler‘ﬁe '

ML frihzeitig erkannt und geben rechtzeitig Warnhinweise flr praventive Mallnahmen

MACHINE LEARNING MODELLE

Innerhalb des Unternehmens

Trend Detect the
Momtonr)? Abnormal Signs

'/%J__Q) )

—

REAL-TIME ALERT B

HMI, PC, Tablet

19



VORAUSSETZUNGEN FUR Kl DATENVERFUGBARKEIT &-QUALITAT

Vorbereitung der Daten und Training.

. . om0

Qualitat Viskositat Lack pH-Wert Lack Temperatur Halle Temperatur Maschine Anzah! Tral|n.|ngsdatensat2(?. 768 80%

Anzahl Validierungsdatensatze: 192 ~10%
0 10.0 80.0 70 20.0 100.0 Anzahl Testdatensatze: 240 ~10%
1 91 76.0 7.3 30.0 79.0 Regression
What is the temperature going to
?
2 1.4 77.0 7.1 25.0 118.0 Y777 be tomorrow?
3 9.3 77.0 7.0 18.0 92.0
Fahrennel[l I

4 9.4 77.0 6.9 25.0 88.0
Classification
Will it be Cold or Hot tomorrow?

PREDICTION
b %0 @ W 0 1 @ W 4 % 6 N 8 W W00 @ B0 W0 B0 1 10 180 190 W0 70 20 B

ph-Wert

Viskositat

Temperatur Halle

Qualitat

| t"f.k“r{“‘k’#‘\
SETOSKEIOSKS »

‘:,}95\\. @ AAV‘.. ST

PG

Temperatur Maschine

20



AUSWAHL DES RICHTIGEN ALGORITHMUS

Validierung der verschiedenen ML-Modelle - Erkenntnisse

Lineal_' Decision '_I'ree Random Fprest Tereorfaw
Regression Regression Regression
Vorhersage (9.0) 8.993 8.8 8.97 8.988
Vorhersage (11.1) 11.05 11.0 10.94 11.042
Vorhersage (9.6) 9.645 9.7 9.64 9.631
Abweichung 0.029 0.107 0.061 0.035

Temperatur Halle

Viskositat Lack

pH-Wert Lack

| I I | I | I I
0.0 0.1 0.2 03 04 0.5 06 07 0.8
mean(|SHAP value|) (average impact on model output magnitude)

21



KNOWLEDGE ENGINEERING CORPORATE GPT

14:32 Montag, 9. Juni =T 42% @)
= KURZGPT KURZ
‘ Neue Konversation / KURZ Intern
. ) MCP Abfrage
‘ Wissensdatenbanken H-

~ KONVERSATIONEN

Wie kann ich behilflich sein?

22



KNOWLEDGE ENGINEERING CORPORATE GPT

Wissengdatenbanken

+ Erstelle Wissensdatenbank

Meine Wissensdatenbank

lhre personliche Wissensdatenbank. Dort kdnnen Sie Ihre Dokumente hinterlegen, die fiir die Beantwortung der
Anweisungen beriicksichtigt werden.

Informationen zum Thema Nachhaltigkeit

Diese Informationen wurden zum Thema Nachhaltigkeit zusammengestellt.

23



KURZ DIGITAL
KNOWLEDGE ENGINEERING CORPORATE GPT

Wissensdatenbank

Name i\ﬂeine Wissensdatenbank

Beschreibung Beschreibung

Dateien Dateien auswahlen Keine Dateien ausgewahlt

=

24



KURZ DIGITAL
KNOWLEDGE ENGINEERING CORPORATE GPT

Wissensdatenbank

Name Informationen zum Thema Nachhaltigkeit
Beschreibung Diese Informationen wurden zum Thema Nachhaltigkeit zusammengestellt.

Dateien Dateien auswahlen Keine Dateien ausgewahlt

Verwende Wissensdatenbank

25



KNOWLEDGE ENGINEERING CORPORATE GPT

14:32 Montag, 9. Juni = s%E)
= KURZGPT KURZ
‘ Neue Konversation s/ KURZ Intern
L ) MCP Abfrage

‘ Wissensdatenbanken

~ KONVERSATIONEN

Wie kann ich behilflich sein?

26


https://xd.adobe.com/view/3cf2ef1f-dfec-478a-98eb-fbd1c6f71891-69a1/screen/b902bcb3-956d-4454-9623-cf8fdc825683?fullscreen

KURZ DIGITAL

KNOWLEDGE ENGINEERING CORPORATE GPT

Neue Konversation 4

Wissensdatenbanken g2
oo

VORHERIGE KONVERSATIONEN

Durchlauftrockner

() Ich

Sind Umluftfilter verbaut? Wenn ja, welche, wo und wie?

@ KurzGPT

Ja, laut den bereitgestellten Informationen sind in dem Durchlauftrockner Drylight Zuluftfilter verbaut.
Diese sind als Kanal-Kompaktfilter mit Rahmeneinschub fiir Luftfilterzellen ausgefiihrt und werden
senkrecht in die Zuleitung der Frischluftzufuhr eingebaut. Es werden zwei verschiedene Arten von Panel-
Filterzellen erwdhnt: Bauform/Typ PF9 (fiir WRG am Heizsegment) und FP95-66 (fiir UV-Segment). Die
Filterzellen sind mit einem Schragrohrmanometer zur Messung des Differenzdrucks ausgestattet. Der
Wechsel der Filterzellen erfolgt durch eine seitliche Wartungstiir mit Sterngriffen.

[Z 1_Original-Betriebsanleitung.pdf (Seite 98)
[Z 1_Original-Betriebsanleitung.pdf (Seite 97)
[Z 4_Layout.pdf (Seite 2)

A ; Die Abluft ist kundenseitig unbedingt ins Freie zu fihren. Das Betreiben des
(2 4_Layout.pdf (Seite 5) Trockners ohne Ablufteinbindung ins Freie ist unzulassig.

i
[ 2.8.: Ausblas-/ Zuluftbogen Back
mit Vogelschutzgitter

verzinkt

[LLLLL L]

Festinstallation:

5

(verzinktes Rohr und falls ndtig, Zuluftfeinfilter ZusatziGfter,

7 - - in Verantwortung des Betreibers

Siehe Seite 1

projektieren und zu installieren. ( Pveriust max. 150 Pa )
Lofer zum
]
I

es einen
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Al AGENTS IN BUCHHALTUNG & PRODUKTION

KI AGENT IN DER BUCHHALTUNG

Eine Rechnung wird als PDF-Datei an einen Al-Agent Ubergeben. Die Aufgabe
lautet, dass dieser die Firmenanschrift des Rechnungsstellers, dessen Anschrift,
die Rechnungsnummer und den Betrag und das Zahlungsziel ausliest und
automatisch an ein Programm in der Buchhaltung weitergibt.

Ergebnis

Rechnungssteller Miller GmbH, Hauptstral3e 12, 12345 Musterstadt
Rechnungsnummer RE-2024-1021

Rechnungsbetrag 3.700,00 EUR

Zahlungsziel 14 Tage ohne Abzug

Das Ergebnis kann nun in anderen Anwendungen direkt weiterverwendet werden.

28

KI AGENT IN DER PRODUKTION

Fragestellung eines Prozessingenieurs im Chatfenster: Wieviele Maschinenstunden
lauft eine Anlage bevor wir einen unvorhergesehenen, maschinenbedingten
Stillstand an der Anlage haben oder vermehrt Ausschuss melden. Wie kdnnten wir
daraufhin die Wartungsplane anpassen?

Ergebnis

Durchschnittliche Maschinenlaufzeiten bis zur Stérung in h:

Anlage Laufzeit_Stunden Maschinenausfélle Ausschuss
2691 21,3 93 0

2657 45,3 30 15

2767 86,1 27 1

Die Anlage 2691 hat die kirzeste durchschnittliche Laufzeit mit nur 21,3 Stunden.
Top 3 Stillstands Grinde der Anlage:

Maschinenstérung (42), Werkzeug fehlt (22), Prozessbedingter Stillstand (17)

Vorschlag Anpassung Wartungsplane:

A Hauptwartung alle 17 Betriebsstunden
A Zwischenwartung bei 8 Stunden

A Tégliche Inspektion zu Schichtbeginn




Al AGENT PLATFORM PROCESS AUTOMATION & TRANSPARENCY

V Strukturierte Anlage von Kl Agenten zur Automatisierung manueller Prozesse
V Auswahl des jeweiligen KI Modells

Al Agent Platform KURZ

R Agenten dh Nutzung

< zurick  Agent: Rechnungen einlesen

Name *

Rechnungen einlesen

Beschreibung

Lese die Rechnungen der KURZ Digital ein und ermittle die flr eine Weiterverarbeitung nétigen Daten als JSON Objekt

Modell *

Mistral Small 3.1 (local)

Anweisung *

Ermittle aus dem Dokument folgende Daten und gebe diese in einer JSON Struktur zuriick.
Speichere im Feld "sender" den Namen der Firma und die Anschrift des Absenders und im Feld "content" eine sehr kurze Zusammenfassung des Dokuments, z.B. fir was die Rechnung erstellt wurde. Es sollte bei einer Versicherung auch die
Versicherungsnummer angegeben werden.
Ermittle auch den Typ des Dokuments und wahle hier eine der vier Kategorien: Rechnung, Beitragsbescheid, Gutschrift, Kostenabrechnung oder Kreditkartenabrechnung.
"sender" kann nicht das Unternehmen KURZ Digital sein
Unter "payment" soll angegeben werden, ob die Bezahlung bereits (iber SEPA oder Kontobelastung oder anderes erfolgt ist oder ob der Betrag noch iiberwiesen werden muss. Wenn der Betrag noch iberwiesen werden muss, so ist "open" anzugeben,
ansonsten "done".
Es soll das Rechnungsdatum ermittelt werden und unter “invoice_date" im ISO Format "YYYY-MM-DD" eingetragen werden
Im Feld "filename" ist eine Kombination aus Rechnungsdatum im Format "YYYYMMDD", einem Unterstrich "_" und dem ersten Word aus dem Feld sender (z.B. "amazon") zu berechnen. Hier ein Beispiel: "20250530_google". Das erste Wort soll kleingeschrieben
sein.
Es soll als Ergebnis nur das JSON und keine weiteren Texte zuriickgegeben werden.
Das JSON muss wie folgt aufgebaut sein: {
"sender" : "Beispielfirma und Anschrift",
"type" : "Rechnung, Gutschrift, Kostenabrechnung oder Kreditkartenabrechnung”,
"content" : "Sehr kurze Zusammenfassung des Inhalts",
"invoice_date" : Rechnungsdatum",
"filename" : "Vorschlag Dateiname",
"payment" : "done oder open"

}

W Loschen & Test

i
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Al AGENT PLATFORM PROCESS AUTOMATION & TRANSPARENCY

V Strukturierte Anlage von Kl Agenten zur Automatisierung manueller Prozesse
V Auswahl des jeweiligen KI Modells

Modell *

Mistral Small 3.1 (local)

OpenAl o4-mini
OpenAl GPT 4o0-mini
OpenAl GPT 4.1
Claude Sonnet 4
Claude Haiku 3.5
Mistral Large 2

Mistral Medium 3
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Al AGENT PLATFORM PROCESS AUTOMATION & TRANSPARENCY

V Absicherung durch Testing des eingerichteten Kl Agenten

Al Agent Platform KURZ

@ Agenten  db Nutzung

< zurick  Test fir Rechnungen einlesen

PDF Vorschau: 20250430_Barnes_Gordon.pdf

20250430_Barnes_Gordon.pdi Status: Verarbeitung abgeschlossen (b
20250602_1und1_versatel.pdf
20250603_ZEP.pdf
20260131_diind.pdf !
"sender": "Gordon Barnes, Batzerst

"type": "Rechnung",

ReChnung "content": "Rechnung fiir Java/Hybr
"invoice_date": "2025-04-30",
Fiir: KURZ Digital Solutions GmbH Gordon Barnes "filename": "20250430_gordon",
& Co. KG, Batzerstr. 12 "payment": "open"
Schwabacher Strasse 106, 81375, Miinchen }
90763 Firth, Deutschland
Deutschland 00 49 173 3536398

UST ID: DE 310 639 080
Steuer ID: 144/124/40863

Rechnungsnummer: 202504-KD-01
Datum: 30.04.2025

Leistungszeitraum April 2025

Beschreibung Menge Einzelpreis (€) Betrag

Arbeitsstunden fiir Projekt: Kurz Digital 160 90,00 14.400,00
Java / Hybris Beratungsleistungen

NH Hotel (28.04 - 30.04) 1 168,30 168,30
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Al AGENT PLATFORM PROCESS AUTOMATION & TRANSPARENCY

V Volle Transparenz & Standardisierung durch Ubersicht der eingesetzten Agenten und KI Modelle

Al Agent Platform KURZ

R® Agenten db Nutzung

ID Name Model Beschreibung
1 Bestellungen einlesen Mistral Small 3.1 (local) Dieser Agents liest Bestellungen ein.
Technische Datenblatter Rohstoffe
2 einlesen Mistral Small 3.1 (local) Al Agent zum Einlesen von technische Datenblatter von Rohstoffen fiir den Einkauf.
Spezifikationen von Rohstoffen
3 _pl Mistral Small 3.1 (local) Einlesen von Spezifikationen von Rohstoffen fiir den Einkauf
einlesen
4 Rechnungen einlesen Mistral Small 3.1 (local) Lese die Rechnungen der KURZ Digital ein und ermittle die fiir eine Weiterverarbeitung ndtigen Daten als JSON Objekt.
5 Informationen aus Patent extrahieren OpenAl GPT 4o0-mini Dieser Agent liest Informationen aus einem Patent aus und gibt diese als JSON Datei wieder zurlick.
6 Suche nach Rohstoff OpenAl o4-mini Deep Research Suche nach einem Rohstoff.
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Al AGENT PLATFORM PROCESS AUTOMATION & TRANSPARENCY

V \olle Kosten- & Nutzenkontrolle durch detaillierte Berichte

Al Agent Platform KURZ

R! Agenten dh Nutzung

db  Nutzungsstatistiken

Agent ID Agent Name Gesamte Anfragen Input Tokens Output Tokens Gesamte Tokens Gesamtkosten @ Verarbeitungszeit
1 Bestellungen einlesen 57 146.301 14.583 160.884 $0.000000 15.62s

2 Technische Datenblatter Rohstoffe einlesen 6 4.362 1.925 6.287 $0.000517 15.99s

3 Spezifikationen von Rohstoffen einlesen 4 1.782 394 2.176 $0.000000 6.57s

a4 Rechnungen einlesen 5 5.845 435 6.280 $0.000000 6.43s

5 Informationen aus Patent extrahieren 34 862.769 3.220 865.989 $0.273730 6.11s

6 Suche nach Rohstoff 26 4.949.694 93.862 5.043.556 $5.857659 80.70s
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WHATS NEXT - AGENT BASED PRODUCTION- DEMONSTRATION

14:32 Montag, 9. Juni =T 42% @ )

= KURZ Al Quality Agent Platform KURZ

Bitte Uiberpriife die Qualitatsparameter in Werk 1

Prioritat: Mittel 08:41 Uhr
A Qualitatsabweichung erkannt

Qualitatsabweichung an Linie 2 / Station 4

Problem:

MaRabweichung > 2,3% bei ,Housing Cover A12

Analyse Kernparameter Empfehlung
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Auszug Use Cases




